3M™ Polishing Film

Polishing Film wird fiir die allgemeinen Polieraufgaben oder den
letzten Schritt beim Finishen von feinsten Oberflichen eingesetzt.
Der Film besteht aus einem mit federnd elastischem Fasergewebe
beschichteten Polyesterriicken, erhéltlich in den Ausfiihrungen mit
und ohne Schleifkorn. Das Material ohne Schleifkorn wird meistens
als Tragermaterial fiir eine Polierpaste genutzt.

3M™ Wetordry Polishing Paper

Wetordry Polishing Paper ist ein wasserfestes Feinstschleifmittel
auf einer hochflexiblen Unterlage (Non-Woven) fiir die Bearbeitung
von Flachen und Konturen empfindlicher Oberfléchen.

Das spezielle Streuverfahren des Schleifkorns in Verbindung mit
den besonderen Eigenschaften der Unterlage garantieren feinste

Oberflachen. WOD -
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3M™ Flexible Diamantschleifwerkzeuge

Die Flexiblen Diamantschleifwerkzeuge ermoglichen bei harten
Werkstoffen eine hohe Zerspanungsleistung bei gleichméaBiger Ober-
flachenqualitdt. Die spezielle Metallbindung der Diamantschleifkdrner
und deren feste Einbettung auf einer flexiblen Unterlage garantiert eine
hohe Standzeit bei gleichzeitiger Anpassungsfahigkeit an die vorhan-
dene Werkstiickgeometrie. Durch die offene Korninselverteilung wird
eine aggressive Schneidleistung erreicht und die vorhandenen Span-
licken verhindern ein Zusetzen.

Alle Flexiblen Diamantschleifwerkzeuge sollten ,,Nass* eingesetzt
werden. Als Schleithilfsmittel konnen Wasser, Emulsion oder
andere handelsiibliche Kiihlmittel eingesetzt werden.

MATERIAL
Glas

GFK
Keramik
Karbide

ANWENDUNG
Abtragen
Finishen
Entgraten

3M™ Trizact™ Film

Trizact Strukturierte Schleifmittel sind Prazisionswerkzeuge, die sich
fiir die Bearbeitung von Glas oder glasdhnlichen Werkstoffen hervor-
ragend eignen. Beim Abarbeiten der dreidimensionalen Struktur, die
mittels Mikroreplikationsverfahren aufgebracht wird, werden stets
neue Schneidkanten freigelegt. Es entsteht ein gleichbleibendes Finish
in Verbindung mit einer prézisen Oberfldche fiir die gesamte Werk-
zeugstandzeit.

Glas | 3M 268XA 3M 272LA 3M568XA | 3M 527LA
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KorngroBenbezeichnung

3M ILF US-Kornung Trizact™

(Micron) P-Kbrnung (Mesh) Grade
0,05 P---
0,1 P---
03 P---
05 P---
1 P---
2 P---
3 P---
5 P--- A5
6 P--- A6
7 P 2.500
9 P 2.000 1000 A10
12 P 1.500
15 P 1.200 600/800 A16
20 P 1.000 500
30 P 800 400 A35
40 P 360/500 320/360 A45
50 P 280 240/280 AB5
60 P 240 240
70 A100
80 |P180(220)| 180 A110
100 P 150 150 A130
120 P120 120 A160
150 P 100 100
180 P80 80 A300

3M Korngrofienbezeichnung/-gegeniiberstellung
fiir Diamant-Kérnung nach FEPA Standard und US-Standard

Kdrnung Diamant (FEPA) 3m P-Kdrnung*
D 252 N 250 P60-P80
Grob D 181 - -
D 151 - -
D 126 N 125 P 120 - P 240
D107 - -
Mittel D91 - -
D 76 N74 P 220 - P 300
D 64 - -
Fein D 54 - -
D 46 N 40 P 360 - P 400
D15 N 20 P 600 - P 800
Sehr fein D7 N10 P 1000 - P 1200
D3 - -

*KorngréBenbezeichnung fiir konventionelle Schleifmittel
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3M™ Microfinishing Film (MFF)

Die elektrostatisch gestreute Kornbeschichtung mit einer speziellen,
sehr eng tolerierten Kornverteilungskurve auf einer homogenen,
nicht komprimierbaren Polyester-Filmunterlage garantiert gleich-
maBige und reproduzierbare Schleifergebnisse in Verbindung mit
sehr hohen Abtragsraten.

Kornverteilungskurve Konventionelle
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MATERIAL

Aluminium

Messing

Baustahl
Werkzeugstahl
Edelstahl
Glas |
Lack |

Kunststoff, weich
Kunststoff, hart |
Gummi |
Hartguss
Nickel

ANWENDUNG
Abtragen
Finishen
Polieren
Lackschliff




Produkt-Ubersicht

Kérnungen

Lapping Film SIC

100 u 80,0 u 60,0 u 50,0 u 45,0 u 40,0 u

35,0 u 30,0 u

20,0 u 150 u

120 10,0 u 9,0u

70u 6,0 u

PSA optional

Polishing Film ALOX/SIC

3M461X
3M468X

3M461X
3M468X

50u 30u

20u 15u 1,0u 05u

03u

0,1u

0,05 u

Ohne

3M461X
3M466X

3M461X
3M468X

PSA optional

Diamond Lapping Film D

3M261X 3M261X I 3M261X |3M262X 3M262X 3M263X 3M263X

3M266X 3M266X BN 3M266X 3M265X 3M266X 3M266X
3M291X  3M291X 3M591X |
3M298X  3m298X 3M598X

3M663X

3M661X

3M661X

3M661X

PSA optional

Diamond Lapping Film D Typ XV

Microfinishing Film ALOX

3M664X

3M668X

3M668X

3M661X
3M668X

3M668X

| amesix LD
ameeex LS

3M661X
3M668X

3M662XW
3MB66XW

3M662XW
3M666XW

amg62xw | amee2xw eI
3me66XW | ameeexw I

PSA optional

Wetordry Paper

I3M262L I3M262L I3M262L 3M262L 3m262L <[P/ am262L [ 3m262L
amzzzL [ amzz2L | amar2L | 3M272L am272L PP am2raL [ am2raL
[ amzceL [ amaeet [J amassL [ 3m2seL 3M266L <[ amzeeL [ am2e6L
3MI268L amzeeL [l am268L 3M266L [T amzeeL [l am268L

| _ 3mazaL 3m472L 3m472L 3M472L

3M468L  3M4GEL  3MAGBL 3M468L 3M468L 3M468L

3M272LA

3M572LA

3M272LA

3M268XA

3M268XA

3M568XA

PSA optional

Diamond Microfinishing Film D

3m4810
3M4860

3m2810
3M2860

3M2810 3M2810

3M2860 3M286Q

N20

Fiir alle Flexibel Diamond Produkte z. B. 6000 J (siehe Broschiiren: ,3M Flexible Diamant-Schleifwerkzeuge fiir die manuelle und maschinelle Bearbeitung besonders harter Werkstoffe” und ,3M Flexible Diamant-Schleifwerkzeuge Bander & Rollen fiir die Bearbeitung besonders harter Werkstoffe”)

3M675L
45u

3M675L
RIS

3M675L
20u

3M675L
9u

PSA 2 selbstklebende Ausfilhrung

3M™ Lapping Film (LF)

Lapping Film-Produkte sind Feinstschleifwerkzeuge zum Erzielen
feiner und feinster Oberfléchen bis zu Ra-Werten von ca. 0,05um.

Als Unterlage dient eine homogene, reiflfeste und dehnungsarme
Filmunterlage aus Polyeseter. Die Toleranz der Kornverteilung ist
wesentlich enger als bei konventionellen Schleifmitteln gefasst
und ermoglicht in Verbindung mit einer Dispersionsbeschichtung
das Erzielen feinster Oberfldchen.

Alle Lapping Filme sollten ,,Nass® eingesetzt werden. Als Schleif-
hilfsmittel konnen Wasser, Emulsion oder andere handelsiibliche
Kiihlmittel eingesetzt werden.

MATERIAL

Aluminium
Messing

Baustahl
Werkzeugstahl
Edelstahl

Keramik
Hartguss
Nickel

ANWENDUNG
Finishen
Polieren

%@\%

o

]
4

3 |

3M™ Diamond Lapping Film (DLF)

Diamond Lapping Film-Produkte sind Feinstschleifwerkzeuge,
die in Verbindung mit einer nicht komprimierbaren Polyester-
Unterlage und dem Diamantschleifkorn eine sehr feine und
reproduzierbare Oberflache erzielen.

Bei diesen Filmen kommt Diamant als Schleifkorn zum Einsatz.
Somit eignen sich die DLF-Produkte hervorragend fiir die Bear-
beitung von sehr harten Materialien und anderen, aufgrund ihrer

Harte schwierig zu bearbeitenden Werkstoffen wie z. B. harte
Metalle, Beschichtungen, Keramik, Glas usw.

Alle Diamond Lapping Filme sollten ,,Nass* eingesetzt werden.
Als Schleithilfsmittel konnen Wasser, Emulsion oder andere
handelsiibliche Kiihlmittel eingesetzt werden.

MATERIAL
Glas

GFK
Keramik
Hartguss

Karbide
ANWENDUNG
Abtragen
Finishen
Polieren
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3M™ Diamond Microfinishing Film 675L

Fiir héchste Anspriiche an die Oberflichenqualitét bei allen extrem
harten Werkstiicken, wie z. B. Wolfram-Karbid oder > 65 HRC und
eine hohe Produktivitat.

Der Film bietet Diamant-Schleifkérner in einer um eine mehrfach
erhohte Konzentration. Zugleich sind die Schleifkorner, die sich auf
einem extrudierten, reilfesten PES-Film befinden, elektrostatisch
ausgerichtet. Dies bedeutet, dass alle Schleifkorn-Spitzen wihrend
des optimierten Finishing-Prozesses immer der zu bearbeitenden
Oberflache zugewandt bleiben. Das Ergebnis sind Werkstiicke von
hochster Qualitit mit gleichmaBigem Finish auf homogenen, sehr
feinen Oberfldchen. Die hohe Abtragsleistung des Films verbessert
zudem die Produktivitét durch die Einsparung von Arbeitsschritten.



